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(§) Keder 

® Es wird ein Keder (1) zum Verbinden ernes Polsterbezu- 
ges mit dem Rahmen eines Fahrzeugsitzes beschrieben, 
bestehend aus einem als Annahfahne dienenden Gewe- 
bestreifen <2> und einem an dessen Langsseite ange- 
brachten langllchen Kederkopf (3), wobei der Gewebe- 
streifen (2) an seiner einen Langsseite mit dem Polsterbe- 
zug und an seiner gegenuberliegenden Langsseite uber 
den langlichen Kederkopf (3) mit einem an dem Sitzrah- 
men angeordneten Clip befestigt ist. Urn den Keder mit 
genngerem Fertigungsaufwand herstellen zu konnen und 
glelchzeitig eine verbesserte Verbindung zwischen dem 
Polsterbezug und dem Sitz zu ermoglichen, waist der Ge- 
webestreifen (2) im Bereich des Kederkopfes (3) eine Ein- 
lage (4) auf, die aus einem steifen, hochfesten Kunststoff 
besteht, der eine hdhere Dehn- und Biegesteifigkeit als 
der Gewebestreifen (2) aufweist. 
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[0001] Die Erfindung betrifft einen Keder zum Verbinden 
eines R)lsterbezuge.s mit. dem Rahmen eines Sit7^R, insbe- 
sondere eines Fahrzeugsitzes, bestehend aus einem als An- 5 
nahfahne dienenden Gewebestreifen und einem an dessen 
Langsseite angebrachten langlichen Kederkopf, wobei der 
Gewebestreifen an seiner einen Langsseite niit dem Polster- 
bezug und an seiner gegenUberliegenden Langsseite tiber 
den langlichen Kederkopf niit einem an dem Sitzrahmen an- 10 
geordneten Clip befestigt ist. 

[0002] Urn den Polsterbezug der Sitzflachen, Riickenleh- 
nen cxler Armlehnen von Sesseln, Fahrzeugsitzen oder dgl. 
Sitzmabeln mit einem haufig als Schaumteil ausgebildeten 
Polster zu verbinden, sind im Bereich der Nahte des Polster- 15 
bezuges Keder eingenaht oder in sonstiger Weise mit dem 
Polsterbezug verbunden. Keder bestehen herkommlicher- 
wcisc aus cincr als Tcxtilstrcifcn ausgebildeten Annahfahnc, 
an die zur Befestigung des Keders mit dem Sitz Verbin- 
dungselemente wie bspw. Osen, Haken oder dgl. angebrachl 20 
sind. 

[0003] Aus der EP0403 815 ist bereits ein Hnzugstab 
(Keder) zur Profilformung von Polslermaterialien bekannt. 
bei dem der Keder einen anextrudierten wulstformigen Ke- 
derkopf aufweist, der miL dem Silzgestell verbindbar isU Bei 25 
den vorgenannten Kedern wird es als nachteilig empfunden. 
dass aufgrund der geringen Steifigkeit der Keder selbst eine 
hohc Anzahl von Verbindungselementen fiir eine sichere 
und dauerhafte Verbindung mit dem Sitz benodgt wird. Zu- 
dem hat sich das Anbringen des Kederkopfes auf den mit 30 
dem Polsterbezug ru vemahenden Gewebestreifen als 
schwierig erwiesen. Im Koextrusioosveifahren wird auf den 
unter Vorspannung stehenden Gewebestreifen der Keder- 
kopf kontinuierlich aufextrudiert, wodurch sich der Gewe- 
bestreifen verziehen kann. Bei diesem Verfahren sind - 35 
ebenso wie im Aufspritzverfahren - nur bestimmte Materi- 
alpaarungen von Kederkopf und Gewebestreifen moglich 
ohne die Verbindung des Kederkopfes an dem Gewebestrei- 
fen zu beeintrachtigen. 

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 40 
einen Keder der eingangs genannten Art zu schaffen, der mit 
geringerem Fertigungsaufwand herstellbar ist und gleichzei- 
tig eine verbesserte Verbindung zwischen einem Polsterbe- 
zug und einem Sitz ermoglicht 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB im Wesent- 45 
lichen dadurch gelost, dass der Gewebestreifen im Bereich 
des Kederkopfes eine Einlage aufweist, die aus einem stei- 
fen, hochfesten Kunststofif besteht, der eine hohere Dehn- 
und Biegesteifigkeit als der Gewebestreifen aufweist Diese 
weitgehend dehn- und biegesteife Einlage in dem Gewebe- 50 
streifen nimmt wahrend des Herstellungsvorgangs des Ke- 
ders die auftretenden Spannungen auf und vermeidet so ein 
Verziehen des Gewebestreifens. Gleichzeitig wird durcb das 
Vorsehen der Einlage aus einem harten Kunststofif in dem 
Gewebestreifen die Steifigkeit des gesamten Keders erhoht, 55 
so dass weniger Abheftpunkte zur Verbindung zwischen 
dem Polsterbezug und dem Keder notwendig sind. Auch die 
Anzahl der Verbindungselemente, die an dem Keder angrei- 
fen miissen, um den Polsterbezug sicher mit dem Sitz zu 
verbinden, kann reduziert werden. 60 
[0006] Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, fiir 
die Einlage gerecktes und/oder gestrecktes Polypropylen 
einzusetzen, Dieser Kunststoff weist einerseits die zur Ver- 
arbeiUing des Keders notwendige Nachgiebigkeit auf und 
kann durch cin V:>rrcckcn oder Strcckcn jcdoch gleichzeitig 65 
die bevorzugten hohen Dehn- und Biegesteifigkeitswerte er- 
reichen. 

[0007] Vorzugsweise ist die Einlage in dem Gewebestrei- 



fen eingewebt. Auf diese Weise k5nnen unterschiedliche 
Materialieu fiir die Einlage und den Gewebestreifen beson- 
ders haltbar miteinander verbunden werden. Durch das Ein- 
weben der Einlage in den Gewebestreifen wird zudem ein 
Verrutschen der Einlage in dem Gewebestreifen vermieden. 
[0008] Eine einfache Befestigung des Keders an dem Pol- 
sterbezug wird erfindungsgemaB dadurch gewahrleistet, 
dass die Einlage nur im wesentlichen in der dem Kederkopf 
zugewandlen Haifte des Gewebestreifens angeordnet ist. 
Der Gewebestreifen kann somit in herkommUcher Weise 
leicht mit dem Polsterbezug vemaht werden, ohne dass die 
steifere Einlage das Vemahen erschwert. 
[0009] Wenn der Gewebestreifen wenigstens teilweise aus 
Polyester besteht, lassen sich hohe Bezugs spannungen des 
Sitzpolsters realisieren. Das Polyestergewebe ist zudem in 
dem Funktionsbereich, in dem es mit dem Polsterbezug ver- 
naht ist, fiexibel und entwickelt bei Sitzbeanspruchungen 
koine storcndcn Gcrauschc. 

[0010] GemSB einer bevorzugten Ausfuhningsform der 
Erfindung ist die Einlage uberwiegend mit Polyesterfasem 
fest in dem Gewebestreifen eingewebt Dabei sind in Wei- 
terbildung dieses Erfindungsgedankens in dem Gewebe- 
streifen wenigstens bereichsweise Game mit verbesserten 
Verbindungseigenschaften eingewebt. Hierdurch lassen sich 
unterschiedliche Kunststoffe an den Gewebestreifen anex- 
trudieren oder anspritzen, wodurch eine optimierte und be- 
sonders haltbare Verbindung zwischen den den Kederkopf 
bildenden Kunststoffen und dem Gewebestreifen erzielt 
wird. 

[0011] Die Belastbarkeit des Keders wird weiter gestei- 
gert, wenn der Kederkopf aus einem hochfesten und hoch- 
temperaturbestandigen Kunststofif mit einem E-Modul von 
wenigstens 2000 N/cm^ besteht, Insbesondere konnen auch 
Kunststofife mit einem E-Modul von uber 3000 N/cm^, wie 
bspw. hochfestes Polypropylen, eingesetzt werden. Auf 
diese Weise kann die Anzahl der zur Verbindung des Pol- 
sterbezuges mit dem Sitz erforderlichen Verbindungsele- 
mente, wie Clipse oder ahnliches, reduziert werden, so dass 
die Montagearbeiten vereinfacht werden. 
[0012] Ein kosiengUnstiges und automatisierbares Verfah- 
icn zum Aufbringen des Kederkopfes auf Gewebestreifen 
ist das Extrusionsverfahren. Bei der Koextnision wird der 
Kederkopf auf den unter Vorspannung stehenden Gewebe- 
streifen aufgebracht. Altemativ hierzu ist es auch moglich, 
den Kederkopf auf den Gewebestreifen aufzuspritzen. 
[0013] In Weiterbildung des Erfindungsgedankens ist es 
vorgesehen, dass der Kederkopf ein Querschnittsprofil mit 
wenigstens einem RUcksprung aufweist Als ROcksprung im 
Sinne dieser Erfindung wird dabei jede abgerundete oder 
ebene Hache angesehen, die unter einem konstanten oder 
veranderlichen Neigungswinkel auf die Ebene des Gewebe- 
streifens zulSuft Durch derartige Rucksprunge im Quer- 
schnittsprofil des Kederkopfes ist ein Verrasten des Keder- 
kopfes an unterschiedlichen Clipelementen moglich. wo- 
durch eine sichere Verbindung zwischen Keder und Sitz er- 
zielt wird. 

[0014] Die Verbindung zwischen Kederkopf und sitzseiti- 
gem Verbindungselement wird weiter verbesserc, wenn der 
Kederkopf ein zu der Ebene des Ciewebestreifens im We- 
sentlichen spiegelsymmetrisches Querschnittsprofil auf- 
weist Verbindungselemente kdnnen den Kederkopf somit 
beidseidg umgrdfen, wodurch eine verbesserte Krafteinlei- 
tung in den Keder realisiert wird. 

[0015] Die Erfindung wird im nachfolgend anhand eines 
Ausfiihrungsbcispicls n^cr crlautcrt. Die cinzigc Rgur 
zeigt eine schematische Perspektivansicht eines erfindungs- 
gemafien Keders. 

[0016] Der in Fig. 1 dargesteUte Keder 1 besteht aus ei- 
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nem Gewebestreifen 2 und einem an der LSngskante des Ge- 
webestreifens angeordneten langlichen Kcderisopf 3. Der 
Kederkopf besteht aus einem harten Material mil hoher Stei- 
figlceit und einer hohen Warmeformbestandigkeit. Der Ke- 
derkopf kann einen E-Modul von > 3000 N/cm^ aufweisen. 
In der in der Figur unteren Halfte des Ge webestreifens 2 ist 
eine hochfeste, steife Einlage 4 eingewebt. Diese besteht 
vorzugsweise aus Poiypropylen (PP). Die Einlage 4 er- 
streckt sich dabei entlang einer Seite des Gewebestreifens 2. 
Der Kederkopf 3 ist so mit dem Gewebestreifen 2 verbun- 
den, dass er wenigstens teilweise den Bereich des Gewebe- 
streifens 2 umgreift, in dem die Einlage 4 eingewebt ist. 
[0017] Das dem Kederkopf 3 abgewandte Ende des Ge- 
webestreifens 2 bildet eine Annahfahne 5, uber die der Ke- 
der 1 an einem nicht dargestellten Polsterbezug annahbar ist. 
Die Einlage 4 erstreckt sich aus diesem Grunde auch nicht 
bis in den Annahbereich 5 des Gewebestreifens 2. 
[0018] Der Kederkopf 3 des Kcdcrs 1 wcist in der darge- 
stellten Ausfuhningsform ein annahemd herzfonniges 
Querschnittsprofil auf. Auf der dem Annahbereich 5 zuge- 
wandten Seite des Kederkopfes 3 verjiingt sich dessen Quer- 
schnitt unter Ausbildung von abg^undeten RucksprUngen 6 
und 7, die sich beidseits des Gewebestreifens 2 in dessen 
Langsrichtung erstrecken. Die in der Figur schematisch an- 
gedeuLeten, den Gewebestreifen 2 bildenden Faden 8 und 9 
konnen aus besonderen Gamen bestehen, durch die die Ver- 
bindung zwischen Kederkopf 3 und Gewebestreifen 2 ver- 
bcssert werden kann. 
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nem hochfesten und hochtemperaiurbestandigen 
Kunststoff mit einem E-Modul von wenigstens 
2000 N/cm^, insbesondere von > 3000 N/cm^ besteht. 

9. Keder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kederkopf (3) auf 
den Gewebestreifen (2) anextxudiert ist, 

10. Keder nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kederkopf (3) an den Gewe- 
bestreifen (2) gespritzt ist. 

11. Keder nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kederkopf (3) ein 
Querschnittsprofil mit wenigstens einem Riicksprung 
(6, 7) aufweist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspniche 30 

1. Keder zum Verbinden eines Polsterbezuges mil dem 
Rahmen eines Sitzes, insbesondere eines Fahrzeugsit- 
zes, bestehend aus einem ab Annahfahne dienenden 
Gewebestreifen (2) und einem an dessen Langsseite %S 
angebrachten langlichen Kederkopf (3), wobei der Ge- 
webestreifen (2) an seiner einen LSngsseite mit dem 
Polsterbezug und an seiner gegentiberliegenden Langs- 
seite Uber den langlichen Kederkopf (3) mit einem an 
dem Sitzrahmen angeordneten Clip befestigt ist, da- 40 
durch gekennzeichnet, dass der Gewebestreifen (2) 
im Bereich des Kederkopfes (3) eine Einlage (4) auf- 
weist, die aus einem steifen, hochfesten Kimststoff be- 
steht, der eine bohere Dehn- und Biegesteifigkeit als 
der Gewebestreifen (2) aufweist. 45 

2. Keder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Einlage (4) aus gereckten und/oder gestreck- 
tem Poiypropylen besteht. 

3. Keder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Einlage (4) in den Gewebestreifen 50 

(2) eingewebt ist, 

4. Keder nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Einlage (4) nur in der dem 
Kederkopf (3) zugewandten Halfte des Gewebestrei- 
fens (2) angeordnet ist 55 

5. Keder nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Gewebestreifen (2) wenig- 
stens teilweise aus Polyester besteht. 

6. Keder nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Einlage (4) iiberwiegend mit Poyesterfasem 60 
fest in dem Gewebestreifen (2) eingewebt isL 

7. Keder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass in dem Gewebestreifen (2) wenigstens bereichs- 
weise Game (8, 9) mit verbesserten Verbiadungseigen- 
schaftcn in Bczug auf don Kunststoff des Kederkopfes 65 

(3) eingewebt sind. 

8. Keder nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kededcopf (3) aus ei- 
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